Formularz oceny prébek
Kryterium oceny jakosciowej zawiera sie w nastepujgcych pozycjach:

- Druk (kolorystyka, brak paskowania, brak rozmycia),

- Ciecie (precyzja i jakos¢ introligatorska ciecia/frezowania, brak poszarpania).
- Zgrzew /Klejenie (jakosc¢ i estetyka zgrzewu lub klejenia).

- Wykonczenie (brak peknie¢ papieru na zgrzewach lub zgieciach).

Do oceny uzyta zostanie skala od 1 do 5 (stownie: jeden i piec).

Ocenie zostang poddane wszystkie ztozone przez Wykonawce probki i na podstawie wyliczonej sredniej zostanie
wybrana odpowiednia pozycja w tabelce.

Dla przyktadu jezeli 9 (stownie: dziewie¢) ocenionych prébek pod wzgledem jakos$ci druku otrzyma kolejno oceny:
2,3,4,2,1,4,3,3,4
To wéwczas koncowa ocena w pozycji ,jakos¢ druku” wyniesie 26 : 9 = 2,8

Nie wszystkie prébki sg w stanie by¢ ocenione we wszystkich pozycjach.
Dla przyktadu pozycja ,Zgrzew/Klejenie” moze by¢ tylko oceniona w pozycji gdzie uzyta jest taka technologia.
Ta sama zasada dotyczy oceny wszystkich probek ztozonych przez Wykonawce.

Maksymalna mozliwa ocena probek to 20 (stownie: dwadziescia),
co rownoczesnie oznacza 40 punktow w przyjetym kryterium oceny jakosciowej.

Wykonawca:

Ocena:

Druk:

Ciecie:

Zgrzew / Klejenie:

Wykonczenie:

Ocena faczna:

Zgodnie z przyjetym wzorem:

OL
W= e x 40
20
Gdzie:
Ok — ocena fgczna
20 — maksymalna mozliwa ocena
W — kryterium oceny

Wykonawca:

otrzymat ocene taczng ................ €O rownoczesnie 0znacza przyznanie .........ccceeveenes punktéw.



